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Vhu          G	OWICE WYTACZARSKIE 
 

Osoba kontaktowa: Specjalista ds. techniczno - handlowych – Maria Karama� ska 
Micha
 Gugulski 

tel./fax. (033) 875-83-86     (033) 875-83-76 

Jaros
awa D� browskiego 54a 
34-120 Andrychów 

Osoba kontaktowa: Specjalista ds. techniczno – handlowych :  
Adam Potempa 

Tel./fax. (033) 875-83-86, (033) 875-83-76, kom. 0509 327 040 

Informacji technicznych i handlowych udziela: 
Maria Karama� ska tel. (033) 870 29 83 Tel. Kom. 660 434 696 

E-mail: maria.karamanska@bhkamet.pl 
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NARZ� DZIA WYTACZARSKIE 
 
 

Poz. Nazwa Zastosowanie Strona 

1 
Uniwersalne g
owice  

wytaczarskie 

Wytaczanie otworów 
cylindrycznych, planowanie, 
wytaczanie sto� ków 

3-7 

2 
Wysoko – precyzyjne g
owice 

wytaczarskie 

Wysokoprecyzyjne wytaczanie 
otworów cylindrycznych  

8 

3 
Nastawne g
owice 

wytaczarskie 
Wytaczanie otworów cylindrycznych 9 

4 
Zestawy  narz� dzi do  

g
owic wytaczarskich 
Wyposa� enie specjalne g
owic 10 

5 Wymienne chwyty sto� kowe  Wyposa� enie specjalne g
owic 11 

6 Modu
owe systemy 
wytaczarskie 

Wytaczanie w zakresie � rednic od 
105 do 605 mm w tolerancji IT7 12 
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1. Uniwersalne g
owice wytaczarskie – Vhu 
 
 
Opis: 
5 - sprz� g
o 
6 - pier� cie�  
27- sanie 
34 – � ruba mikrometryczna 
41 - � limak ze skal�  
46 - korpus 
50 – pr� t wy
� czaj� cy 
K – chwyt sto� kowy 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Podstawowe dane techniczne 

 

 Vhu 36 56 80 110 125 160 
Ruch sa�  max.(mm) 36 56 80 110 125 160 
� rednica planowana max.(mm) 230 320 380 430 610 690 
� rednica wytaczana max.(mm) 225 360 410 450 650 720 

Posuw automatyczny (mm obr-1) 
0,02 
0,04 
0,06 

0,05 – 0,10 – 0,15 – 0,20 

Szybki posuw r� czny (mm obr-1) 3 4 
Dok
adno��  nastawienia  1 DZIA	KA=0,01MM/ f  

� rednica otworu mocuj� cego dH8 (mm) 16 25 32 

Masa g
owicy / zestawu (kg) 
2,1 
5,3 

7,5 
18,6 

8,1 
19,0 

8,4 
19,5 

12,4 
33,0 

13,8 
34,3 

Chwyt sto� kowy VK VK360 VK800, VK801 VK801 

Wymiary skrzynki drewnianej (mm) 
320x 
270x 
85 

490 x 350 x 165 
540 x 380 x 

170 
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G
owica wytaczarska Vhu – znacznie zwi� ksza mo� liwo� ci wytaczarek, wiertarek i frezarek. 
G
owice te s�  odpowiednie do precyzyjnego wytaczania otworów cylindrycznych oraz do 
obróbki zewn� trznych powierzchni cylindrycznych. G
owice Vhu za pomoc�  automatycznego 
posuwu sa�  umo� liwiaj �  planowanie, planowanie od spodu i obróbk�  powierzchni sto� kowych. 
Posuw ten jest nastawialny w czech lub czterech stopniach i jest zatrzymywany poprzez 
ustawienie z� bka przez sprz� g
o ko
kowe. Posuw jest przenoszony z obrotowego ruchu g
owicy. 
Je� eli nastawiany jest jeden z posuwów, to ko
ek sprz� g
a jest wsuni� ty i pier� cie�  wy
� czaj� cy 
jest przytrzymywany poprzez pr� t. � ruba mikrometryczna (34) umo� liwia szybkie nastawienie 
sa� , natomiast � limak z podzia
k�  u� ywany jest do precyzyjnego nastawienia g
owicy.  
(1 podzia
ka = przesuw sa�  o 0,005 mm) 
G
owice te dostarczane s�  wraz z podstawowym wyposa� eniem w drewnianych skrzynkach. 
Chwyt sto� kowy jest wymienialny i nie wchodzi w sk
ad wyposa� enia podstawowego. W 
zwi� zku z tym konieczne jest zamówienie chwytu jako cz���  specjaln� . 
G
owice wytaczarskie Vhu110 / Vhu160 s�  modyfikacjami g
owic podstawowych odpowiednio 
Vhu80 / Vhu 125. Maj�  one wyd
u� one sanie i � ruby mikrometryczne. 
 

  
Podstawowe wymiary 
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Podstawowe operacje wykonywane g
owicami Vhu 

 
1 Wytaczanie 
2 Planowanie 
3 Wewn� trzne rowkowanie 
4 Zewn� trzne rowkowanie 
5 Planowanie od spodu 
6 Obróbka zewn� trznych powierzchni walcowych 
7 Wytaczanie otworów sto� kowych 
8 Obróbka sto� ków zewn� trznych 
9 Nacinanie gwintu 
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Wyposa� enie podstawowe g
owic Vhu 
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Podzia
 na poszczególne cz�� ci g
owic Vhu 
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2. G
owice precyzyjne – Vh 
 
Precyzyjne g
owice wytaczarskie s�  
stosowane do precyzyjnego wytaczania 
otworów cylindrycznych w ca
ym 
zakresie � rednic. Dok
adno��   nastawienia 
wytaczanych � rednic pochodzi od � ruby 
dyferencyjnej i dodatkowej okr� g
ej 
nakr� tki. Nakr� tka jest niesiona przez 
� rub�  i wtedy obracaj�  si�  one wspólnie – 
poz.1 dla wst� pnego nastawienia, lub 
nakr� tka kr� ci si�  na � rubie – poz.2 dla 
dok
adnego nastawienia. W takim 
przypadku, nakr� tka jest zablokowana 
poprzez wkr� cenie � ruby nr 10. 
G
owice te dostarczane s�  z 
podstawowym wyposa� eniem w 
drewnianych skrzynkach. Chwyt 
sto� kowy jest wymienialny i nie wchodzi 
w sk
ad wyposa� enia podstawowego. 
Chwyt sto� kowy musi by�  zamówiony 
jako osobna cz��� . 

 
 
 

Dok
adno��  nastawienia 

 
 
 
 

Dane techniczne 
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3. G
owice nastawne – Vhs 
 

 
Nastawne g
owice wytaczarskie s�  
stosowane do precyzyjnego 
wytaczania otworów cylindrycznych 
na wytaczarkach lub na innych 
obrabiarkach. Chwyt sto� kowy jest 
niewymienialny i stanowi 
nieod
� czn�  cz���  korpusu. Otwory 
mocuj� ce w saniach s�  okr� g
e lub 

� czone do mocowania okr� g
ych lub 
kwadratowych trzonków. G
owice s�  
dostarczane z wyposa� eniem w 
drewnianych skrzynkach. Zakres 
pracy tych g
owic podaje ich 
oznaczenie. 
(Vhs 5-50 dmin=5mm,   dmax=50mm) 
 
 
 
 
 

Dok
adno��  nastawienia 

 
 

Dane techniczne 
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4. Zestawy narz� dzi p
ytkami wymiennymi 

 

 
 
Zestawy te dostarczane s�  jako specjalne wyposa� enie g
owic Vhu, Vhs i g
owic 
precyzyjnych. Poszczególne zestawy ró� ni�  si�  mi� dzy sob�  � rednic�  trzonka no� a. 
Narz� dzia te dostarczane s�  w drewnianych skrzynkach z p
ytkami wymiennymi, 
� rubami mocuj� cymi i � rubokr� tem. 
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5. Wymienne chwyty sto� kowe 
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6. Modu
owe systemy wytaczarskie 
 
Zestawy te umo� liwiaj �  wytaczanie w zakresie � rednic od 105 do 605 mm w tolerancji IT7. 

 

 
Dane techniczne 

 

 
Mo� liwo��  zestawienia 


